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1 BEZPECNOSTNE POKYNY

Pred uvedenim do prevadzky skontroluijte, Ci je pristroj kompletny

a funkcny.

Nikdy neprevadzkujte chybny pristroj alebo aparat s niektorou funkénou
poruchou. Kontaktujte vyrobcu, alebo si dajte pristroj skontrolovat
kvalifikovanému mechanikovi.

Vzdy pracujte obozretne a s nalezitou pozornostou!

V ziadnom pripade nepouzivajte neprimerane velku silu!

Lis vZzdy udrziavajte v Cistote a v bezchybnom stave.

Neustale dodrzujte lisovaciu silu 30 ton a sledujte stav tlaku na
manometri.

Vyuzivajte tento lis vylucne iba na lisovanie a nie na iné prace, na ktoré
nebol koncipovany.

Deti a nepovolané osoby nech sa zdrzuju v bezpecnej vzdialenosti od lisu.
Pri praci s lisom nenoste volny odev, Sperky a podobné veci. DIhé vlasy by
ste mali mat zakryté sietkou na vlasy.

Pri akejkolvek praci s dielenskym lisom noste vhodné ochranné vybavenie,
ako napr. pracovné rukavice, pracovnu obuv, ochranné okuliare, chranice
sluchu, atd.

Dbajte vzdy na to, aby ste pri obsluhovani lisu stali pevne na obidvoch
nohach a nemohli tak stratit rovnovahu.

Postarajte sa o to, aby ste mali vzdy dostatocné osvetlenie.

Lis vzdy umiestnite na vodorovny, Cisty neSmyklavy zaklad, ktory je
dostatoéne stabilny, aby uniesol celkovi hmotnost lisu aj jeho nékladu.
Vzdy sa uistite, Ze lisovany obrobok sa nachadza v strede lisu.

Pri lisovani majte vSetky casti tela v bezpecnej vzdialenosti od pracovného
stola a tlakového piesta. Ak to nedodrzite, mohli by sa vyskytnat aj tazké
poranenia tela.

Nalozeny lis nikdy nenechavajte bez dozoru a pri lisovani nestojte priamo
pred lisom.

Lis nikdy nepouzivajte na zlisovanie tlakovych pruzin alebo podobnych
suciastok.

Lis nikdy neobsluhujte, ak ste unaveni, alebo ste uzili alkohol, drogy alebo
iné omamné prostriedky.

Nezaucené osoby tento lis nesmu obsluhovat.

Pouzivajte len vhodny hydraulicky olej.

Nepriberajte sa vykonavat na dielenskom lise Ziadne zmeny.

Lis nikdy nevystavujte u¢inkom dazda alebo rozstrekujlicej vody.

Ak sa lis nepouziva, uskladnite ho v suchom prostredi, so zasunutym
lisovacim piestom.

Nikdy nevykonavajte montaz sami! Priberte si najmenej jedného
pomocnika.

Davajte si neustadle pozor na to, aby ste, pokial to je mozné, ru¢nu kluku
pevne drzali obidvoma rukami, obzvlast pri spustani pracovného stola.



2 MONTAZ

e Pri montazi dielenského lisu pouzite nakres (kapitola 6).

e Nikdy nevykonavajte montaz sami! Priberte si najmenej jedného
pomocnika.

e Dodrzujte pri nasledujucom postupe pri montazi to, ze vSetky skrutkové
spoje najprv pritiahnete iba rukou!
Pri montazi pouzite ako sprievodcu schematicky nakres. Skor ako zacnete,
pripravte si a starostlivo roztriedte vSetky suciastky.
Odporucame nasledujuci postup:

1. Na lavu stojku (09) pripevnite zakladovu sekciu (21) a spodnu
traverzu (20) pomocou skrutiek (16), podloziek (17), poistnych
podloziek (18) a matic (19).

2. Pripevnite ¢ast zadkladu (1) na lavu stojku a spodnu priec¢ku (08).
Pouzite skrutky (07), podlozky (04), poistné podlozky (05) a matice
(06). Pripojte obidva nosice (02) ku lavej stojke (09) a ku casti
zakladu (01). Pouzite skrutky (03), podlozky (04), poistné podlozky
(05) a matice (06). Potom pripevnite dalSie ku pravej stojke a
spodnej priecke.

3. Dajte ram lisu do vertikalnej polohy. Vlozte kolik podkladu ramu
(10) do otvorov v stojkach, potom nasadte ram podkladu (11) do
ramu lisu a kolikov.

4. Pripojte pumpovaciu supravu a vzduchovy motor ku pravemu
stlpiku. Pouzite skrutky (25) a podlozky (04)

5. Pripojte na horny priecny ram lisovaciu supravu. Pouzite na to
skrutky (21), podlozky (04), poistné podlozky (05) a matice (06).

6. Pripevnite hydraulickd hadicu (24) ku lisovniku (15) (A a A) a ku
lisovacej suprave manometer (23) (B a B).

e AZ teraz na zaver pevne utiahnite vSetky skrutkové spoje!

3 OBSLUHA

PRED PRVYM POUZITIM

Pred prvym pouzitim tohto zariadenia vlejte do vstupu vzduchu regula¢ného
ventilu zdvihdaka Cajovu lyzicku kvalitného mazadla (olej) pre pneumatické
naradia, pripojte privod vzduchu a nechajte ho asi 3 sekundy v prevadzke, aby
sa olej rovnomerne rozptylil. Odvzdusnite hydraulicky systém.

Manualny sposob prevadzky: Otocenim dolava otvorte vypustny ventil (30).
Aby sa zo systému vypustil vzduch, zapumpujte viackrat na plny zdvih.

Sposob prevadzky so vzduchom: Otocenim dolava otvorte vypustny ventil
(30). Pripojte vzduchovy ventil (29) ku hadici privodu vzduchu a potom otvorte
vzduchovy ventil (29) a nechajte pumpu chvilu v prevadzke, aby sa vzduch

v systéme eliminoval (odvzdusnenie).



3.1. PROCES LISOVANIA

VAROVANIE: Pred pouzivanim lisu sa podrobne oboznamte s bezpec-
nostnymi pokynmi a vystraznymi upozorneniami a respektujte ich!

e Umiestnite lisovaciu podlozku (12) na ram l6zka (11), potom polozte
obrobok na podlozku.

e Uzavrite vypustny ventil (30) krdtenim doprava, az kym nie je pevne
uzavrety.

e Pripojte vzduchovy ventil (29) na pripojku vzduchovej hadice, otvorte
vzduchovy ventil (20). Nechajte pumpu v prevadzke, az kym sa ryhované
sedlo (13) nepriblizi ku obrobku. Potom vzduchovy ventil uzavrite. Ak nie
je k dispozicii zdroj vzduchu, potom pumpujte rukovatou dovtedy, kym sa
ryhované sedlo nepriblizi ku obrobku.

» Nastavte obrobok a razidlo tak, aby bolo zaru¢ené vycentrovanie zataze.

e Otvorte vzduchovy ventil (alebo pumpujte rukovéatou) a vyvirite tlak na
obrobok.

e Len ¢o ukoncite pracu, vypnite vzduchovy ventil (alebo nastavte pumpu
rukovatou) a pozvolnym uvolfiovanim (krdtenim) ventilu dolava budete
znizovat pomaly a opatrne zatazenie obrobku.

e Len ¢o sa razidlo zdvihne, vyberte obrobok z 16Zkového ramu.

3.2. PRESTAVENIE PRACOVNEHO STOLA

e Mbzete vytiahnut dva koliky (10) zo stojok a vsunut do fubovolného otvoru
na stojkach. Vzdy davajte pozor na to, aby sa koliky zakazdym nachadzali
v tej istej vyske.

4 UDRZBA

e Lis Cistite pravidelne distou a suchou handrou.
e V pravidelnych ¢asovych odstupoch premazavajte vsetky pohyblivé Casti
dielenského lisu vhodnym mazacim prostriedkom.

5 LIKVIDACIA

V pripade likvidacie tohto pristroja sa prosim obratte na miestneho predajcu,
recyklacné stredisko alebo zberné suroviny.
Vyrazne tak prispejete k udrziavaniu zdravého Zivotného prostredia.



6 NAKRES
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8 ZOZNAM CASTI

Sué. | Nazov Ks | SUc. | Nazov Ks
C.: C.:

01 | Manometer 1 31 | pumpa 1
02 | Nylonovy kruzok 1 32 | krdzok 1
03 | Set razidiel 1 33 | Malé razidlo 1
04 | Poistna skrutka M6 1 34 | Kruzok 1
05 | Ryhované sedlo 1 35 | O-kruzok 1
06 | Vrchna okrdhla matica 1 36 | nylonovy kruzok 1
07 | Spodna platnicka 1 37 | Kryt pumpy 1
08 | Spodna okridhla matica 1 38 | Drziak rukovate 1
09 | Skrutka M 16x35 8 39 | Vzduchova spojka 1
10 | Vrchna traverza 2 40 | Vzduchovy ventil 1
11 | Matica M16 8 41 | Vypustny ventil 1
12 | Poistny kotu¢ priemer 16 | 8 42 | Krazok 1
13 | Podlozka priem.16 8 43 | Vzduchovy motor 1
14 | Podlozka priem. 10 8 44 | R-zavlacka 1
15 | Poistny kotu¢ priemer 10 | 4 45 | Spojovacia tyc 1
16 | Matica M 10 4 46 | Vzduchova hadica 1
17 | Podklad 2 47 | Kolik 3
18 | Lozko 2 48 | Rukovat 1
19 | Kolik 2 49 | Skrutka 1
20 | Podstavec 2 50 | Dosticka 1
21 | Zakladna sekcia 2 51 | Skrutka M10 4
22 | PodloZka priem. 12 4 52 | Hydraulickd hadica 1
23 | Poistny kotuc¢ priem 12 4 53 | Skrutka 1
24 | Matica M12 4 54 | Tesniaci kruzok 1
25 | Skrutka 12 x 30 4 55 | Matica olejovej nadrze 1
26 | Spodna traverza 1 56 | Nylonovy kruzok 1
27 | Skrutka M 10x130 4 57 | Hadicova pripojka 1
28 | Teleso 4 58 | Spojovacia matica 1
29 | Skrutka M 10x15 4 59 | Spojovacia matica manometra | 1
30 | Nadrz 1
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Suc.¢. | Nazov ks | SUC. ¢. | Nazov ks
R1 Matica 1 |R12 Pruzina 1
R2 Skrutka M 6x6 1 | R13 Skrutka 1
R3 Tesniaci kruzok 1 |R14 Nylonovy krazok 1
R4 Krazok 1 |R15 Spojovacia ¢ast manometra 1
R5 Teleso 1 | R16 PredlZovacia matica manometra | 1
R6 O-krazok 1 |R17 Kolik 1
R7 Piest 1 |R18 PredlZzovacia matica 1
R8 Skrutka M6x10 1 | R19 Spojovacia ¢ast 1
R9 Tesniaca podlozka | 1 | R20 O-krazok 1
R10 Skrutka M10 1 |R21 Protiprachova Ciapocka 1
R11 Uzaver 1 | R22 Valec 1

8 TECHNICKE UDAIJE

max. lisovaci tlak | 20 ton
pracovny rozsah 0-988 mm
pracovna Sirka 540 mm
priemer razidla @ 45 mm

pracovny stol

9-nasobne prestavitelny v 100 mm rozostupoch

rozmery (d x $ x v)

640 x 700 x 1510 mm

celkova hmotnost | 95 kg




O CE - CERTIFIKAT

EU - Vyhlasenie o zhode
EU Declaration of Conformity

Tymto prehlasujeme, FIX-Versand DEMA-Vertriebs GmbH
We herewith declare Im Tobel 4, 74547 Ubrigshausen, Germany

ze d’alej uvedeny pristroj na zaklade svojej koncepcie a konstrukcie, tak ako aj prevedenia,
ktoré davame na trh, zodpovedaju prislusnym zakladnym poziadavkam smernic EU

o ochrane zdravia a bezpeénosti pri praci.

That the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements of the
EC Directive based on its design and type, as brought into circulation by us.

Pri zmene na pristroji, ktora nami nebola odsuhlasena, straca toto vyhlasenie svoju

platnost'.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will loose its validity.

Nazov pristroja: dielensky lis 20 ton
Machine desciption: 20 ton shop press
Vyrobok — ¢.: 24484

Article-No.:

Prislusné predpisy EU: 2006/42/EG

EU Directives:

Pouzité harmonizované normy: EN ISO 12100:2010
Applicable harmonized standards: EN 60204-1:2006
Cislo kontrolnej spravy. CARTER201105-12MD

Testreport number:

Skasobny ustav: QA TECHNIC
Testing institut:

Miesto: Ubrigshausen
Place:
Datum: 31.05.2010
Date:
PR
Podpis vyrobcu: >
Authorised Signature:
Signatar: Hr. Abendschein, konatel

Title of Signatory:



