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pravodni technickd dokumentace - NF 20NL

OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

NizkozdviZzny vidlicovy vozik - rwné vedeny
typ: NF 20NL, NF 25NL, NF 30NL - /platné i pro singlové provedeni a varianty/

NF 20NLST anticoro - Iplatné i pro singlové provedeni /
NF 20NLSP - Iplatné i pro singlové provedeni/

Vyrobni dslo / rok vyroby :

Vyrobek zkouSen dne :

razitko a podpis
vystupni kontroly jakosti VTK - QS

Vyrobek byl vyroben dle technickych podminek a uznan technickou kontrolou za vyhovuijici.
Zaruini podminky jsou sousti pfivodni dokumentace aipadné zminy a upgsnéi jsou uvedeny
v kupnismlouv¢ s odbéatelem. Servisni ¢innost zabeZpg vyrobce a servisnitsvyrobce.

Vyrobek odpovida poZzadavkium stanovenym v 8§ 12odst. /4/ pism.a zaR8MEOO7 Sb. v souladu
s uganovenim ndgeni vliady ¢ 176/2008 Sb.

®
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MANIPULACNI TECHNIKA

Vyrabi a dodava : BELEWVEJPRTY a.s.
Binicka 4, 431 91 VEJPRTY
vyroba manipuléni techniky
Vejprty 4, Nové Zvolani, 431 94

tel. 474 386 381, 474 386 333,
odbytové odd. 474 386 338, 474 386 194
Fax 474 386 233, 474 386 332
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TECHNICKY POPIS VYROBKU

Nazev vyrobku:

NizkozdviZzny vidlicovy vozik ruéné vedeny

Typovéoznaeni: NF 20NL (a varianty provedeni)
NF 20NLST, NF 20NLSTS

- kola 200x50 FEPU, 82x80 FEPU

- kola 200x50 PA, 82x80 PA

Provedeni kol: standard
anticoro

Hydraulicky agregéat:uzavieny kovovy odlitek

Z&ladni rozngry:

NF20NL/800 | NF 20NL | NF 20NL/2000 NF 20NL/1500 NF 20NL/1800
Nosnost Q 2000 kg 2000 kg 2000 kg 2000 kg 2000 kg
Vzdalenost t€zisté bfemene t 400 mm 600mm | 1000 mm 750 mm 900 mm
Rizeni rueni
Pohon - zdrgj energie rucni
Podet ka  vpredu/ vzadu 2/2-4
Ovladani zavihu a spousténi ruéni
Podet zavihi 13x
Zdvih 115mm
Nebiradi délkazdviznévidice L | 800mm | 1150mm| 2000mm | 1500mm | 1800mm
Sitkavidlice pfesramena C 550 mm
Sifka zavizné vidice 160 mm
Waka ramene zadvizné vidice 55mm
Mn./max. vySka vidlice 75190 mm
Dékavoziku D 1180mm | 1475mm| 2375mm | 1875mm | 2175mm
Sitkavoziku B=C 550 mm
Waka voziku E 1230 mm
Svétla vyska 20mm
Polomeér atédeni Wa 25mm | 1230mm| 2120mm
Rozvor kal Y 85mm | 1140mm | 2020mm 1540 mm 1840 mm
Sifka stopy Fidici / op&ma 130/390mm
Mastni hmotnost 76kg | 8lkg | 13kg | Rkg |
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TECHNICKY POPIS VYROBKU

Nazev vyrobku:
Typovéoznaeni:

Provedeni kol:

Hydraulicky agregéat:uzavieny kovovy odlitek

Z&ladni rozngry:

standard

NizkozdviZzny vidlicovy vozik ruéné vedeny

NF 25NL, NF 30NL (a varianty provedeni)

- kola 200x50 FEPU, 82x80 FEPU

NF 25NL NF25NL/ 1800 NF 30NL
Nosnost Q 2500 kg 2500 kg 3000 kg

Rizeni ruéni

Pohon - zdroj energie runi

Podet kol vpredu/ vzadu 2/2-4

Oviadani zdvihu a spousténi ruéni

Pocet zdviht 13x

Zdvih 115mm
Nabiraci délka zdvimé vidlice L 1150 mm 1800 nm 1150 nm
Sifkavidlicepfesramena  C 550 mm

Sitka zdvizné vidlice 160 mm

ViySka ramene zdvizné vidlice 55mm

Min./max. vySka vidlice 79190 mm

Délka voziku D 1475 mm 2175mm 1475 mm
Sikavoziku B=C 550 mm

VySka voziku E 1230 mm

Svétla wika 20mm

Polomér otaceni Wa 1230 m

Rozvor kol Y 1140 nm 1840 mm 1140 nm
Sifka stopy fidici / opéma 130/390mMm

Vlastni hmotnost %kg 13%kg %kg
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TECHNICKY POPIS VYROBKU-DODATEK

Nazev vyrobku: NizkozdviZzny vidlicovy vozik ruéné vedeny
Typovéoznaeni: NF 20NLS varianta s vahou

NF 20NLSP varianta s vahou a tiskarnou
Provedeni kol: standard - kola 200x50 FEPU, 75x70 FEPU

Hydraulicky agregéat:uzavieny kovovy odlitek

Z&ladni rozngry:

NF 20NLS NF 20NLSP
Nosnost Q 2000 kg 2000 kg
Vzdalenost t€zisté bfemene t 600 mm 600 mm
Rizeni ruéni
Pohon - zdrgj energie rucni
Pocet kol vpredu/ vzadu 2/4
Oviadani zavihu a spousténi ruéni
Pocet zaviht 15x
Zavih 115mm
Nabiraci délka zdvizné vidlice L | 1200mm |
Sitkavidice presramena C 570 mm
Sitka zavizné vidlice 180 mm
\Wskaramene zdizné vidlice 70mm
Min./mex. wska vidlice 88/203 mm
Délka voziku D | 1600 |
Sitkavoziku B=C 570 mm
Weka voziku E 1230 mm
Svetla wika 20 mm
Polomér otédeni Wa 1230 mm
Rozvor kal 'Y 1140 mm
Sitka stopy Fidici / op&ma 130/390 mm
Mastni hmotnost | 165kg | | 165kg |
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TECHNICKY POPIS VYROBKU-DODATEK

Nazev vyrobku: NizkozdviZzny vidlicovy vozik ruéné vedeny

Typovéoznaeni: NF 20/450NL ( a varianty provedeni)

Provedeni kol: standard - kola 180x50 FEPU, 82x70 FEPU

Hydraulicky agregéat:uzavieny kovovy odlitek

Z&ladni rozngry:

NF 20/450NL | NF 20/450/800NL
Nosnost Q 2000
\zddlenost t&7i&é bremene t 600mMm |  400mm
Rizeni rueni
Pohon - zdrgj energie ruéni
Poget kal  vpredu / vzadu 2/2-4
Ovladani zavihu a spousténi ruéni
Poget zdvihl 13x
Zavih 115mm
Nabiraci délka zdvizné vidice L | 1100mm | 800 mm
Sitka vidiice pfesramena. C 450 mm
Sifka ramene 160 mm
Wkaramene zdizne vidlice 55mm
Min./max. vySka vidlice 75/190 mm
Délka voziku D 1475mm | 1175mm
Sitkavoziku B=C 450 mm
Wka voziku E 1230 mm
Svetla vyska 20mm
Polomér otadeni Wa 1230 mm 925 mm
Rozvor kal 'Y 1140 mm 825 mm
Sifka stopy Fidici / opsma 130/290 mm
Mastni hmotnost 8lky | 76 kg
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Pouziti voziku :

Nizkozdvizny vidlicovy vozik je wen pro pépravu zbozi na EURO paletach popa
palketach a ploSinach obdobnych razinpiizpasobenych k nabirani na zdviznou vidlici. Uplathé
voziku je velmi Siroké a je vhodné zejména do skladu pepraivu na malé aisdni vzdalenosti pi
minimalnim namahani obsluhyi@vedani a pojezdu. Je vhodny pro provéddwakladky a vykladky
zbozi z nakladnich vozidel, Zelezmich vagonu, kontejnérapod. Podminkou pro bezpy a
spolénlivy provoz jsou pevné a rovné podlahy bez vytlukiekpgek.

Zvlastni doporucdeni !

Pro mazani pouzivejte mazaci tuky obsahujici molybdenbisulfidem.

Prohlidka po pi roce

Pro vSechna provedeni voziku:

- zkontrolujte stav oleje

- pouZzivejte vyhradnbydraulicky olej, nikdy motorovy nebo brzdovou kapali

- olej s viskozitou 20 - 23 mm2/s na 40 C (3 az 4 Englera), bod tuhnuti: -40 C

Kontrola stavu olejgnejméngednou za rok)

- stroj uved'te do zdvihaci polohy

- sgméte kryt nadrzky oleje (uvolmim 2 Sroubu)

- vyjméte o-krouzek a zétku

- stroj spuste doli

- dopliite olej do vySky 5 mm pod horni okraj nadrzky
- uzaviete nadrzku a vré& o-krouzek

PInéni_hydraulického bloku

- stroj spuste doli

- naphte nadrzku olejem

- vypunpuijte az do nejvyssi polohy

- opd spuste

- tento postup opakujte 3x, aby se vytlavSechen vzduch
- po spui&ni opd doplkite olej do nadrzky

navod_nf20nl
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1. Navod k obsluze :

Nizkozdvizny vidlicovy vozik je wen pro tazeni a tteni jednou osobou pprepravé
materialu uloZzeného na paletach, v bednachepnaivnich skiinich s nabiraci vySkou odpovidajici
konstukci voziku a GN 26 9110 a mod. ISO/R509 a normam souvisejicim.

Manipulace a jizda s vozikem se provadi pomoci sklopné oje, kdy kyvavym pohybem
nahoru a ddil se uvede vitinost hydraulicky agregat, ktery zveda ram zdviZznéaoed|

Jizda a zat#ni s vozikem je plynulé pomoci oje a Ize jicetédo vice jak 90 stupni od
ptimého sniru jizdy.

Vozik je ve standardnim provedeni osazen pojezdovymi kolgdnpéasti u hydraulického
agregatu koly FEPU o fgméru 200x50mm a v zadriasti u tandemu FEPU kolyjméru 75x70.
VSechna kola jsou uloZena na valivych loziskach.édmtypu kol je mozna po dohodévyrobcem
dle jednotlivych variant.

Manipulace a jizda s vozikem je podmiadvrdou a pevnou podlahou bezsi¢h vymoti a
vytluku a pipadné nerovnosti je nutno odstranit nebo vyrovnadzagjvymi kliny.

2. Uvedeni do provozu :

Sestaveni ovladaci oje - ovladaci oj je zppavnich davodi odmontovana od
hydraulického agregatu. iipojeni provedeme pomoci 3 ks Sroubu a ustavenim ojeéleaot
hydraulického agregatu. Po pevném dotaZzeni Sroubid nasadime do diégkyvladaciho
medanismu zdvihu a gielime nastavitelnym Sroubem plynulost jednotlivych funkgiisluSnym
polohah.

Pred uvedenim voziku do provozu je nutnékamntrolovat hydraulicky agregéat, zda nedoslo
k Uniku oleje. V pfpad¢ Ze nejsou zjighy stopy po olejové ndplni na agregatu neni nutné psbvad
blizSi kontrolu. Kyvavym pohybem sklopné oje nahoru & del provadi zdvih ramuiiPzdvihani
je nutné mit ovladaci @éu sklopenou sirem k €lesucerpadla /viz vyznaéni zdvihu/. V pipadg
Ze zdvih neni plynuly nebo rdm vidlice nedosdhl maximalni vysky zdvihu a plunzr jde tzv.
naprazdno je nutné @sunout p&u ovladani do polohy "neutral” a 5 az 10 x zapumpova
Odvzdusnai z prostoru pistu se provede Uplnym vysunutim pistu doraz/ a opakovanym
pumpovanim v této vysunuté poloze, kdy dojde k vyplizavzdusmngého prostoru olejem.

Uvolnénim paky ve sngru k obsluze dojde k odpodési oleje z agregatu a tim klesani ramu
vidlice.

Stedni poloha p&y "neutral" je pro uvolndi a ot&eni paky pii jizdéa nedochazi ke
zdvihu ani klesani vidlice.

Poloha ¢ 1 - spousEni k‘ ! !
éM

Poloha &2 - neutral

Poloha &3 - zvedani I

navod_nf20nl
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Vozik je sdizen vyrobnim zavodem na maximalni poZzadovanou nosnoshi piipustné zasahovat
do hydraulickychc¢asti zéizeni zejména pojistného ventilu. Vigaide poSkozeni plomby agregéatu
nebudeoprava v zaruti dobéuznana jako reklamaceripadné sézeni a opravy five provadg
pouze vyrobce nebo odborny servis a to z divodi pouZzité specialni technolagimeopitazi
hydraulického agregatu, ktera zanjg vysokou Zivotnost agregatu.

3. Udrzba voziku :

1/ Udrzbu na voziku je nutno provdds ohledem na podminky provozégtnost pouzivani,
zaézovani a kvalitu prosedi a podlah.

2/ Pravidelné je nutno provade vizualni prohlidku spojovacich sasgti a svarovych spbja
nejménél x za &vrt roku proveést dotazeni vSech spoj

3/ Mazani pohyblivychéasti se provadi nejménéx mésicné mazacim tukem, v p¥adé vihkych
podmhek se doporuwe ¢astjsi prohlidka a mazani min. 1x tydné

4/ Ovéieni gsnosti a funkce hydrauliky je nutno provadénnépied uvedenim voziku do provozu.
V piipadéposkozeni hydrauliky opravu sw&iodbornému servisu vyrobce.

5/ Vymeéna kol po jejich opdebeni se provede postupem :
Kola pr. 200 - a/ pomoci klesti odstranime pojistny krouzek, vysuneme ¢
b/ kola z osyiizeni uvolnime odstraném pojistného krouzku
¢/ nasazeni novych kol provedeme @pan postupem, vSechnysti
zajistime pojistnymi krouzky.
Kola pr. 75 - a/ ze spodrasti vidlice tandemu zaklepneme do osy tandemu
pruuzny kolik, osu kol vysuneme a z této vyklepneme stejnym
snérem pruzny kolik ven.
b/ provedeme vygmu kol a zp& provedeme montaz
pomoci osiek a pruznych kolika. ! POZOR - pruzné koliky je nutné
viklepévat vzdy stejnym strem !

4. Bepetnostni pokyny pro obsluhu :

1/ Zdviznou vidlici voziku je mozZno z&gtovat pouze do maximalni nosnosti 2000 kg.

2/ Ukladani bifemen na vidlici musi byt rovn&mé a je nutno nepkrodt maximalni vzdalenost
teZiste od cela ve vzdalenosti 600 mm. Pro zkracenou variantu max. #00adntela ramen vidlice.
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3/ Prepravu b&émen je nutno provatdia rovnych a pevnych podlahach a&rbeno ukladat co
nejolize k &lu voziku.

4/ Obsluhu je nutno @id pouzivanimradné poudt a proSkolit z bezpmostnich predpis pro
prepravu a manipulaci.

5/ Je zakdzano ppravovat palety a bimena s vyssi vyskou jak 1000 mm a pudorysného éazm
vice jak 1200 x 800 mm. Zkracena varianta je prabodjeti pod paletu.

6/ Je zakadzano zastavovat vozik na Sikmych plochach pouze eowtaddicich kol s oji. Kola
musibyt zaloZena oboustrankéiny.

7/ Je zakdzano zdvihat é&heno pouze na jednom rameni zdvizné vidlice.
8/ Na zdvizné vidlici je zakazanagyrava osob.
5. Skladovani

5.1. Skladovaci prostory

Vozik je ugen pro pouziti ve skladech a na mistech bémdtito pusobeni pothostnich
vliva. Skladovaci prostory musi byt pokud mozno suchiéta.¢

Odgaveni voziku je mozZno provést na vyhrazenémdénist

Pti dlouhodobgim skladovani vyrobce dopomj& nakonzervovat vSechny pohyblivésti
voziku a konstrukci zakladniho rdmu s hydraulickym agregatem zakryt obalovym materialem. Z
hydraulického obvodu pidelSim skladovani jak 12 dsiol je doporu&no vypustit provozni
kapdinu - hydraulicky ole;.

5.2. PoZadavky na pipravu stroje po skladovani.

V piipad¢ Ze byl stroj dlouhodobs&kladovan nebo byl dopraven od vyrobce /prodejce/ je
nuiné odstranit vSechny obalové materialy a provést prohlidku stroje.

Jin& ochranadasti nebo dil voziku neni vyrobcem provaoi.
5.3.  Reventivni opatiteni k piredchéazeni pozarin, chemickému a jinému nebezps.

Vozik nesmi byt skladovan nebo trvale vystavovan teplotam vysSim jak 45 st.C.

VSechny spoje hydraulického obvodu musiiidginéutésnény a pravidelné kontrolovany. V
ptipadéuniku provozni kapaliny je nutné proveést dgpat k likvidaci ropnych produkt
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6. Likvidace vyrobku a jeho &sti po uplynuti uziteéného zivota stroje

6.1. Zpisob likvidace a demontaZe stroje

Pri likvidaci vyrobku je uZivatel povinen zabezjtea provést demontaz a rokeni
jednotivych druht odpadu z vyrobku dle charakteru jejich likvidace. Vpgdé nemoznosti
denontadZze vyrobku uZzivatelem je nutné se obratit na servisni opravnu nigho pa vyrobce
voziku.

Kovove ¢asti stroje je dopor@ho likvidovat v pislusnych sbéhach, vétné nekovovych
dila vyrobenych z barevnych kova u hydraulickych agrégéinych &sti stroje.

Pryzové a plastické hadice, elektrosastky a baterie je nutno likvidovat rovng
prislusnych sbehach.

6.2. Likvidace kapalin a nebezpénych produkti

Provozni kapalina, akumulatorové baterie a elektrodstic se pi vymeéné nebo
znehodnoeni likviduji jako ropné produkty a nebezpé odpady v psluSnych shehach
ustanovenych pro likvidaci toho druhu odpadu.

Pti skladovani a jejich likvidaci je nutné dbat zvySeogatrnosti a postupovat dle
ptislusnych n&zeni a zdkona o odpadech.

7. Segnam vyobrazeni voziku a nahradnich di

I/ Vyobrazeni nahradnich dioziku a hydraulického agregéatu
[/ Nizkozdvizny vidlicovy vozik zakladni provedeni a razg
I/ Pracovni a svétla vySka

IV/ Rozpis mazani

V/ Provedeni voziku s koly singl, tandemidi¢i kola
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Vaha s tiskarnou

Uvedeni do provozu:
Otoc¢ny vypina na pedni s&né panelu voziku zapte do polohy I. Tim se zapnou baterie
pro véu i tiskarnu.

Dobijeni baterii:
Baterie véhy se dobiji, kdyZ je na displeji vahy vysvicen indikator i prie.
Baterie tiskarny se dobiji, kdyZ napaa baterii poklesne pod 10V. Stav nifxaterie
tiskarny je ngten voltmetrem, ktery je umist na pedni s¢né panelu voziku vedle tiskarny.

Zapnuti vahy:
Stisknout dlouze zelené tidgko (po dobu 3s)
DalSi ovladani vahy je v pdZzeném navodu k vaze.

Tiskarna TP OP-A serie

FRONT COVER

Zapnuti tiskarny:

Po zapnuti na tiskarrsviti zelena dioda. Pokud sviti dioda je tiskarmaravena pro tisk.
Pokud negiti dioda stisknte tlatitko SEL ,az se rozsviti dioda, timephete tiskarnu do stavu pro
tisk.

Tisk zvazenych hodnot:

Po ustaleni hodnoty vahy na displejgm&knéte zelené tlacitko na vaze a
tiskarna provede tisk hodnoty na displeji.
Po zvazeni noveho éinene provedete tisk dalSi hodnoty stejnym zptsobem.

Vysunuti papiru:
Stisknde tlatitko SEL &= zhasne dioda. ®lidkem LF spustite vysouvani papiru.
Op&ovnym stisknutim tléitka LF nebo stisknutim ttétka SEL zastavite vysouvani papiru.

Ted tisku:
Kdyz déle stisknete ttdtko SEL, spusti se test tisku tiskarny.
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Vyména papiru:

Vypnéte napajeni tiskarny=)  vypnuty hlavni otgevypina v poloze O.

Vytahnde tiskarnu z panelus)  stiski@épruzné pojistky na stranach tiskarny a vyté&hweelou
tiskarnu.

INSTRUMENT
PANEL

INSERT INSTRUMENT
PRINTER PANEL

OPENING
= PRINTER
PRESS CHASSIS
o SPRING

cLp

PRESS |
SPRING —

CcLip 1. PRESS

e

""-H..‘_\_\_\_\/_I‘
272 PULL OUT

|
SLOTS

Pred vloZzenim noveé role, papir zakshéte, kvili snadnému zasunuti papiru pod hilwitiskarny.
Roli papiru na ose zasunte tplte obrazku.

— ) PAPER ROLL

2. PUSH DOWN

AXLERCD

Pro zavedeni papiru zagadapajeni tiskarny.Stiskigtlatitko SEL az zhasne dioda. Stiska¢
tlacitko LF. Papir zasunte pod hléku tiskarny. Tiskarna Zae posouvat papir. Po sanmo@em

vysunuti papiru otvorem, stiskt@tlatitko LF nebo SEL pro zastaveni posuvu papiru. Vigné
napgeni tiskarny!

Zasunte tiskarnu zp&o panelu az se zacvaknou postranni pojistky tiskarny
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Vyména kazety s paskou:

Vypnéte napajeni tiskarny=)  vypnuty hlavni otgevyping.

Vytahnde tiskarnu z panelus)  stiski@épruzné pojistky na stranach tiskarny a vyté&hweelou
tiskarnu. (Jako u vygmy papiru)

Semeéte piedni panel tiskarny dle obrazku.

FRONT
COVER

PRINTER
e CHASSIS

Vyjméte starou kazetu s paskou. Néydrlevy konec, pak pravy konec kazety s paskou. Dle
obré&ku.

. PRINTER
HEAD

THEN
RIGHT END

i
LIFT LEFT ii )
RIBBON
N
ENRRHST CASSETTE

Odstraite papir z hlawiky tiskarny.
VloZte novou kazetu s paskou. Ndja pravy konec, pak levy konec kazety s paskou. Kdgz j
kazeta obtiznZasunout, pootoéte trochu kékem na kazeét KdyzZ je kazeta zasunuta, zkontrolujte

zda p paska napnuta. P@padéeji napnde pootoénim koléka na kazet
Nasad’te piedni panel tiskarny.

obr.1 obr.2

Vesta¥ny obr.3
dobije
AKU baterie

AKU baterie

Pripojovaci kabel
nabij&e
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Posouzeni zdroju nebezpeti vyrobku

Ndzev virobku : Nizkozdvizné vidlicové voziky s ruc¢nim zdvihem, rucné
vedené - NF 20R+varianty, NF 20RN+varianty, NF20RNY+varianty

Typ: zakl,
NF 20R/N

Zdroj rizika

Misto rizika, charakteristika, jaké nebezpeci

osetfeno ?

Ano/Ne

Mechanika

Kde ? TaZeni voziku pomoci sklopné oje-jizda

Co? nepozornost obsluhy pii manipulaci

Nebezpeti 7| Najeti vozikem, piiskiipnuti rukou,nohou,téla

Kde ? Nespravné ulozeni bfemene na zdviz.vidlici

Co? Pad bfemene na obsluhu

Nebezpeti ?}Poranéni obsluhy a osob padem bremena

Kde ? ‘Pfetiieni max. hmotnosti nakladu na vidlici

Co? ‘Deformace ramu a nosnych casti

Nebezpedi ?[Pora.néni obsluhy a osob padem bremena

Kde ? ’Sklopna 0] § vratnou pruzinou

Co ? |Prudké uvolnéni oje

Nebezpeti ?\Pﬁskﬁpnuti rukou

Zpracoval : fiméno,

Junkce, podpis/

Pojezdové ustroji
/kola,tahla oje ap.

Kde ? fOpémzi a pojezdova kola

Co? ’Najeti na dolni koncetiny obsluhy

Nebezpeti ?lRozdrceni dolnich kondetin

Kde ? |Spatna tidrzba pojezdovieh kol

Co? \Uvolnéni a deformace kola

I H - » » -
Nebezpeti ?|Poranéni padem bfemene

Kde ? Pojezdova ¢ast zdvizné vidlice

Co? Prasknuti pojezdovych kladek

Nebezpeti ?|Pad biemene na obsluhu

Zpracoval : fjméno,

Jfunkee, podpis/

Hydraulika

Kde? |

Co? |

Nebezpeti ‘?'

Zpracoval : fjméno,

Junkce, podpis/

'_ -
Elektricky proud

Kde ? [

Co? ’

Nebezpeti ?}

Zpracoval : /jméno, funkce, podpis’

ozndmka : Posouzeni nebeezpedi je zpracovano pro viechny typy paletiza¢nich vozikl
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101
102
103
104
105
106
107
108
109
109A
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119

Naev

Té&hlo ovladani
Retizek
Seizovaci Sroub
Sedizovaci matice
Osa oje

Pruzny kolik
Kluzné pouzdro
Cep

Operny krouzek
Kluzné pouzdro
0Oj

Gumovy doraz
Pruzny kolik
Napinaci doraz pruziny
Pruzina

Pruzny kolik
Pruzny kolik
Ovladaci péka
Kladka

Pruzny kolik

Oj — tplna

Obrazek 1

Mnozstvilvyr.
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Obrazek 1

412

navod_nf20nl



pravodni technickad dokumentace - NF 20NL

Zdvizna vidlice - aplna

Obrazek 2
Obj.¢ Nazev
201 Zdvizna vidlice
202 Pruzny kolik
203 Péka zdvihu
204 Kluzné pouzdro
205 Cep deskyizeni
206 Kluzné pouzdro
207 Kluzné pouzdro
208 Pojistny krouzek
209 Vidlice tahla
210 Cep vidlice tahla
211 Matice
212 Téhlo
213 Pojistny krouzek
214 Osa paky zdvihu
215 Kluzné pouzdro
216 Osa tahla
217 Vymezovaci krouzek
218 Opérna kladka
219 Pruzny kolik
220 Pruzny kolik
221 Osa tinenu
222 Timen
223* Cep vidlice kol
224* Vidlice kol s osami kol
225* Vymezovaci krouzek
226 Lozisko
227* Kolo — tandem
228* Vidlice kol
229* Pojistny krouzek
230* Pruzny kolik
231 Cep
232 Kladka
233 Samojistici matice
234# Kolo — singl
235# Osa kola
236# Pruzny kolik
Poznamka :

* - dily pro provedeni tandem
# - dily pro provedeni sing|

Mnozstvilvyr.

*4#
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Obrazek 2
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Hydraulicky agregat + Fizeni

Obrazek 3

Obj.¢. Nazev Mnozstvilvyr.

301 Vicko pruziny 1
302 Pruzina 1
303* Pist¢erpadla 1
304 Stiraci krouzek 1
305 Tésreni 1
306 Krytka 2
307 Pojistny krouzek 2
308 PodloZzka 2
309 Lozisko 4
310 Kolo 2
311 Pruzny kolik 1
312 Pruzny kolik 2
313 Deskdizeni 1
314 Pojistny krouzek 1
315 Axialni lozisko 1
316 Osaizeni 1
317 Matice 1
318 Sroub 1
319 P&ka ovl.ventilu 1
320 Pruzny kolik 1
321* Ovladaci ventil 1
322 Telesocerpadla 1
323 Teésnici krouzek 1
324 Zatka 1
325 Tésreni 1
326 O-krouzek 1
327 Stiraci krouzek 1
328* Pistnice 1
329* Kulicka 1
330 Zatka 1
331 O-krouzek 1
332* Sroub 1
333* Pruzina 1
334* Kuzel pojistného ventilu 1

Poznamka: Néhradni dily ozn#gené * nejsou u provedeNiF 20NLST — anticorovyrobeny z anticora.
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Obrazek 3
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Pos.

201B
202
203B
204
205
206
208
209B
210B
211B
212B
213B
214B
216B
217B
219
220
221B
222B
223

Seznam nahradnich dii pro nizkozdvizny vidlicovy vozik typ NF 20NLS, NF 20NLSP
provedeni s vahou, s vahou a tiskarnou — DODATEK

Nazev dilu

Ram vidlice

Kolik pruzny

Péka zdvihu
Pouzdro

Cep paky zdvihu
Pouzdro

Krouzek pojistny
Uchyt tahla

Kolik

Matice

Téhlo

Kolik pruzny

Osa paky zdvihu
Osa tahla
Podlozka

Kolik pruzny

Kolik pruzny
Osaitmenu tandem/sing|
Tfmen tandem/sing|
Osa kola

N

2B 108

by ‘.\
Hip 1

Pocet
ks/vyr.
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Pos.

224B
225
226
227B
230
236
237

240B
241B
242B
243B
244B
245B
246B
247

248B

249B

250B
251B

Nazev dilu

Vidlice tandemu
Podlozka
Lozisko

Kolo

Kolik pruzny
Podlozka
Maznicka

Senzor

Kolik

Sedlo

Sroub

Sroub

Matice

Kryt kabelaze

Displej, jednotka

Sroub
Podlozka

Vidlice zdvihu

Sroub
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247-10

247-11

247-11

\ J
Pos. Nazev dilu Pocet Pos. Nazev dilu Pocet
ks/vyr. ks/vyr.

247-1 Kryt 1 247-7 Displej 1
247-2 Sroub 4 247-8 Sroub 2
247-3 Skin displeje 1 247-9 Kabel napéjeci 1
247-4 Zasuvka 1 247-10 Baterie 1
247-5 Podlozka gumovéa 2 247-11 Konektor 1
247-6 Sroub s kulatou hlavou 2 247-12 BsnEni gumové 1
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Zaznam o opravach a technickych prohlidkach voziku

Datum

Rozsah
Zarueni
Pozarwni

Kratky a vystizny popis opravy a pravidelné
technické prohlidky

Kdo proved! opravu,
technickou prohlidku
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