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Navod k obsluze

Zdvihaci sttil SP800
Nosnost 800kg, vyska zdvihu 1000 mm

Tento navod k pouziti obsahuje informace nezbytné pro provoz a udrzbu zdvihaciho stolu.
Pfed zahajenim provozu se ujistéte, zda znate vSechny nezbytné pokyny a zda jim rozumite.



1. Technické parametry

Kapacita kg 800
Max. vy$ka zdvihu hs, (mm) 1000
Min. vyska zdvihu hy; (mm) 420
Vyska zdvihu h; (mm) 580
Velikost stolu IxbS5xs (mm) 1000x510x55
Celkova vyska h,(mm) 996
~ Celkova délka I, (mm) 1150 N
Krokovy zdvih 70
Prumér kola d (mm) 150
Hmotnost kg 115 N
Rozmér baleni mm 1190x630x460
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1. Vystrazna upozornéni:

Obsluha musi vzdy védét, zda naklad nepfekracuje maximalni povolenou kapacitu
zdvihaciho stolu, udanou na stitku. Obsluha nesmi manipulovat nakladem, ktery je
téZsi, nez udava stitek.

Tento zdvihaci stul je ur€en pro pfepravu a manipulaci s materialem. Neni uréen pro
pfepravu lidi.

Dbejte na to, abyste neméli ruce, nohy nebo hlavu pod zvedacim zafizenim. Dodrzujte
pravidla provozu. Uvolnéte pravou stranu cesty chodcum.

Zkontrolujte, zda je naklad zabezpeceny proti nezadoucimu uvolnéni.

Manipulujte pouze se stabilnim nakladem se specifickou hmotnosti. Pfi pfepravé
kulatych nakladu je nutno pouzit kliny. Nemanipulujte nakladem, pokud jeho volné ¢asti
presahuji plochu stolu, nebo néktera ¢ast ma tendenci upadnout.

Naklad usporadejte symetricky vzhledem ke stfedu stolu. To vam umozni vystfedit
naklad. Pokud vaha nakladu neni vycentrovana na celé ploSe stolu, muze naklad ze
stolu spadnout bud” v zata¢ce, nebo na nerovném povrchu.

S nakladem ve zvednuté poloze pojizdéjte pomalu a opatrné. Naklad spoustéjte pomalu
a s pfehledem. Bud'te vzdy plIné soustfedéni na provadénou praci.

Vyvarujte se otfesu, jizdy pres nerovnosti, nezpevnéné materialy a kluzké plochy.
Vyvarujte se nahlého pohybu. Manipulujte lehce se vSemi ovladacimi prvky.

Béhem spousténi zkontrolujte pravidelné kominkovy (regulaéni) ventil a pfipadné ho
znovu sefidte, aby se zpomalil spoustéci mechanizmus. Pokud se stll spousti moc
rychle, je tlumic pistu vice zatizeny nez pfi bézném provozu. To mize vést k poSkozeni
zvedaciho zafizeni. Nespravné sefizeni zvedaciho zafizenimuze vést k poSkozeni
nakladu nebo vede k vaznému zranéni.

2. Manipulace se stolem:
Pomoci pedalu muzete stal zvedat.

Nadzvednéte pomalu ovladaci paku — tim oteviete jednocestny ventil a nyni muzete stul
spustit dol.

Zkontrolujte pfed jizdou brzdy na jejich funk&nost.
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3. Oprava a udrzba:

Pravidelny program prohlidek a udrzby umozni vaSemu zdvihacimu stolu vykonnéjsi
provoz a prodlouzi jeho Zivotnost.

Pokyny pro provadéni kontroly pfed pouzitim stolu:

Soucastky stolu nesmi byt poSkozeny nebo deformovany.

Zkontrolujte brzdy na opotfebeni a kola na volnobéh.

Namazte vSechny pohyblivé soucastky mzacim tukem nebo olejem.
Zkontrolujte hydraulicky systém na netésnost.

Nepouzivejte stul, ktery musi byt opraven. Nutnost opravy ihned oznamte.
Provadéjte vyménu hydraulického oleje kazdych 12 mésicu.

Olej typu YBN 32 pro pouziti pfi teplotach mezi —10°C a +40°C.

Olej typu YCN 32 pro pouziti pfi teplotach mezi —20°C a +40°C.



4. Reseni problém{ souvisehicich s uréitymi funkcemi:

Problém

Pri¢ina

Reseni

Stul se nezveda nebo
nedosahne potiebnou
vySku.

1) Ocelova kuli¢ka (25)
zpétného ventilu netésni.
2) Stiskaci kolik (12) tlaci
s vetsi silou na ocelovou
kulicku.

3) Nizka hladina
hydraulického oleje.

1) Ocistéte vyvrty ventilu a
vymeénite ocelovou kuli¢ku (25).
2) Uvolnéte matici (53), sefid te
znovu aretacni Sroub (54) a
namazte olejem nasadu koliku
(18).

3) Doplrite hydraulicky ole;j.

Stll se zveda, ale spusti
se samostatné dola.

1) Ocelova kuli¢ka (25)
zpétného ventilu a
jednocestné ventily (26) a
(27) netésni.

2) Stiskaci kolik (12) tlaci
s Vvétsi silou na ocelovou
kulicku.

1) Ocistéte vyvrty ventilu a
vymeénte ocelovou kuli¢ku (25)
zpétného ventilu a jednocestné
ventily (26) a (27).

2) Uvolnéte aretacni Sroub (54) a
namazte olejem nasadu koliku
(18).

Stul se nespousti dolu.

Stiskaci kolik (12)
nestiskne plnou silou, aby
se die otevrely
jednocestné ventily (26) a
(27).

1) Uvolnéte Sroub (51) a
utahnéte dratovod.

2) Uvolnéte matici (53) a sefidte
aretacni Sroub (54).

Olej vytéka z mista
sefizovaciho Sroubu.

Olejove tésnici krouzky
(15) a (13) jsou
poskozené.

Vyménite olejové tésnici krouzky
(15) a (13).

Netésnost na ¢lanku
Cerpadla (5), na Cerpadle
(2) a na tahlu Cerpadla
(44).

Tésnici krouzky (1) (3)
(47) (48) jsou poSkozené.

Vymeérnte tésnici krouzky (1) (3)
(47) (48).




5. Technicky rozpis







CE-Prohlaseni o shodé

Firma:

Gekkon International, s.r.o.
Hradist'ka 407

533 52 Pardubice

Vyrobce:
Noblelift Equipment
Jingyi Road, Changxing, Zhejiang, China

Vyrobce timto prohlasuje, ze pro nasledné jmenované stroje
/I Typ: SP800

souhlasi ustanoveni téchto platnych smérnic ES:

Zarizeni splnuje direktivu Evropské unie 2006/42/EC

Pouzité normy a technické specifikace:

EN 292-1; bezpeénost strojniho zafizeni —

zakladni pojmy, vSeobecné konstrukéni principy

¢ast 1: zakladni terminologie, metodika

EN 1570; Bezpeénostni pozadavky pro vysokozdvizné stoly



