IMPULSNI SVAROVACI CELIST

HI6OO - kat.c.073047, 073048

(HC600, HISOOIP - kat.é.073049)

Navod k obsluze
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CHARAKTERISTIKA

Svarovaci Celist slouzi ke svafovani PE, PP, POF a dalSich typl félii. Tento typ je vhodny
pro provozy s malou balici kapacitou.

Svarovaci Celist muze byt vybavena:

a) kanthalovym planZetem pro zatavovani foliovych sacku a pytld. Sife svaru 2 mm, svar je
vodotésny a vzduchotésny

b) kanthalovym dratem pro soucasné zataveni a odfiznuti folie

Svarovaci Celist je vybavena elektronickou kontrolou svareni. Instalovany hlavni vypina¢ a pojistka

Technické parametry:

maximalni délka svaru 600 mm

Sife svaru 2 mm (pro Celist se svafovacim planzetem)
1 mm (pro Celist se svafovacim dratem)

vzdalenost od prac.stolu 28 mm

doba svareni 0-2sec.

instalovany pfikon 800 W

napajeci napéti 220V /50 Hz

hmotnost 8,6 kg

Kulaty svafovaci drat umoznuje svareni véetné souc¢asného odrezu félie.

Zafizeni nevyzaduje zvlastni kvalifikaci obsluhy. Nezbytné informace o praci se strojem
a bezpecnosti pfi praci se strojem obsahuje tento navod.

POSTUP PRACE

1) zkontrolujte, zda napéti ve Vasi siti odpovida 220V/50Hz a pokud ano, zapojte kabel
do zasuvky

2) sepnéte hlavni vypina¢ do polohy 1

3) sefidte Casovy spinac¢ podle tloustky folie urCené ke svareni. Pokud pouzijete silngjsi folii,
zvyste dobu svareni pomoci ¢asového spinace. Umistéte félii uréenou ke svareni mezi Celisti.
Uchopte drzadlo horni Celisti a tlacte ho smérem dolu ke spodni Celisti. Svafovani probiha
pouze, pokud sviti dioda (poz.15). Jakmile dioda zhasne, nechejte jeSté cca 1 - 2 sekundy
Celisti stlatené k sobé&, aby se félie nenalepila na silikonovou gumu

4) v pfipadé, ze dojde k pfetaveni svaru, snizte teplotu

5) pokud svar neni proveden dostate¢né, teplotu zvyste

6) jakmile jste nastavili dobu svareni, neni potfeba pfistroj resetovat, nastaveni zlistane neménné

7) pokud se svarfeCkou nepracujete, nemusite ji odpojovat ze sité, pouze vypnéte hlavni vypinac
do polohy 0. (Pokud je Ccelist vhorni poloze, pfistroj nepracuje - jeho spotieba je
zanedbatelna.)

UDRZBA A CISTENI

o vzdy udrzujte svafovaci plochu &istou. Pfilepené zbytky folie snizuji Zivotnost svafovaciho dratu,
teflonu a silikonové gumy.

¢ nikdy neodstranujte necistoty vihkou tkaninou - k €isténi pouZivejte pouze suchou drsnéjsi
tkaninu

o veskery potrhany teflon odstrafite najednou, jinak by pfistroj mohl zkratovat a poskodil by se.
Vzdy kdyz vyménujete svafovaci drat, vyménte také horni (popf. i spodni) teflonovou tkaninu.

e k vymeéné dilu pouzivejte pouze originalni dily

e pokud je silikonova guma opotfebovana nebo posSkozena, otocte ji nebo ji vymeérite
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¢ pokud pfistroj opravujete, odpojte jej od elektrické sité

e chcete - li zvySit zivotnost teflonového pasku a pritom odstranit prilepovani félie, potom
pravidelné nastrikujte spodni silikonovou gumu a teflonovy pasek silikonovym olejem.

POUZE PRO TYP S ODREZAVACIM NOZEM - vyména odfezévaciho noZe: posuiite niz smérem
ke Stérbiné u drzadla Celisti. Zvednéte jezdec (klouzatko) nahoru a vyjméte ho. Povolte Sroub

a vyndejte nuz. Vlozte novy nuz, utadhnéte Sroub a znovu viozZte jezdec (dle Sipky).

Upozornéni!!!
Nastaveni €asu svareni na priliS vysoké hodnoty snizuje zivotnost teflonové pasky,

svarovaciho planzetu (dratu), ale i celého zarizeni.

POPIS DiLU

3izaronldoeNoaswN

VYMENA SVAROVACIHO PLANZETU (DRATU)

Pojistka

Hlavni vypinac

Drzadlo Celisti

Spodni silikon

Zakladni deska

Nastaveni ¢asu svareni
Svafovaci planzet (drat)
Teflonova paska
Uchyceni svafovaciho dratu
Podlozka

Svarovaci Celist

Pruzina Celisti

Kryt

Drzadlo

Dioda signalizujici svareni
Pruzina svarovaciho dratu
Podpéra cCelisti

Gumové noziCky

Odpojte pfistroj ze sité!
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1. uvolnéte teflonovou pasku a vyjméte ji

2. odstrarite poSkozeny svafovaci drat (planzet) z napinaciho ustroji

3. jeden konec nového dratu upevnéte do napinaciho ustroji (viz obrazek)
4. druhy konec dratu upevnéte Sroubem tak, aby byl napnuty a rovny

5. umistéte teflonovou pasku pres svarovaci drat (planzet)
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SCHEMA ZAPOJENI

SEALING
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NAHRADNI DILY A SERVIS

Za spotfebni material jsou povazovany nasledujici nahradni dily:
Svarovaci drat (planzet)

Horni (dolni) teflonova paska

Pojistka 10A

Spodni silikon

BEZPECNOST PRACE

UPOZORNENI: Pfi pouziti tohoto zafizeni by méla byt vzdy zajisténa zakladni bezpeénostni
opatfeni, aby se pfedeslo pfipadnému riziku poranéni obsluhy stroje &i poSkozeni stroje.

POZORNE SI PRECTETE TENTO NAVOD K OBSLUZE PRED POUZITIM STROJE!

e Vzdy udrzujte pracovni plochu v ¢istoté. Neporfadek na pracovni ploSe muze byt pfiCinou
zranéni.

e Vzdy zvazujte mozné dusledky vlivii prostredi pfi pracovnim procesu. Nevystavujte
zarizeni desti ¢i vihkému prostfedi. PFi praci vzdy pouZivejte dostatecné osvétleni.

o K disténi nepouzivejte vodu ani paru

e Uchovavejte mimo dosah nepovolanych osob
Pouze obsluha stroje, ktera je seznamena s veskerymi pokyny pro praci se strojem dle tohoto
navodu smi pracovat s timto strojem.

e Pouzivejte zafizeni pouze spravnym zpUsobem: Pouzivejte stroj vyhradné pro ucely,
pro které byl konstruovan.

e Pouzivejte pouze doporuc¢ené nahradni dily a doplikova zarizeni: Pfi pouziti jinych nez
doporucenych dilt se vystavujete nebezpeci poSkozeni stroje &i lidského poranéni.

¢ Nikdy nezapinejte stroj naprazdno. V pfripadé nedodrzeni dochazi k poskozeni ¢i zni€eni
stroje. Nikdy nestrkejte zadné jiné pfedméty pod svarovaci Celist nez doporu¢ené obalové félie.
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e Vzdy si nechte opravovat Vas stroj pouze v autorizovaném servisnim stredisku. Oprava
muZze byt provedena pouze kvalifikovanym pracovnikem. Za vzniklé $kody a zavady zpusobené
neodbornym zasahem nenese vyrobce ani distributor odpovédnost.

ORIENTACNI TABULKA NASTAVENI CASU SVARENI (plati pro svarovaci planzet)

Ukazatel Polyethylenova félie (PE) Polypropylenova (PP) nebo jina félie vyzadujici
vysokou teplotu svareni

1 do 0,06mm
2 do 0,10mm
3 do 0,15mm
4 do 0,20mm do 0,03mm
5 do 0,04mm
6 do 0,06mm
7 do 0,08mm

POUZITi TOHOTO NAVODU PRO MODEL HI800IP
Tento navod Ize pouzit i pro model HIBOOIP s nasledujicimi odliSnostmi:

Technické parametry:

maximalni délka svaru 800 mm
instalovany pfikon 500 W
hmotnost 14 kg

Zafizeni je standardné vybaveno zabudovanym odvijeCem félie a drzdkem na horkovzdusSnou
pistoli.
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