IMPULSNI SVAROVACT CELISTI

HI, HC
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CHARAKTERISTIKA

Svafovacl Celist slouzi ke svafovanl PE, PP, POF a daldich typd fdélil. Tento typ je vhodny pro
provozy s malou balicl kapacitou.

Charsktenstické znaky zafizeni:
Kompaktinl design

Vodotésny svar

Rychla obsluha

Uspora energie

Pfesny elektronicky obvod
Dlouha Zivotnost

0008083880

Svatovacl Celist je vybavena kanthalovym plantetem pro zatavovanl foliovych sacku a pytla
(svafovac! eelisti HC jsou navic vybaveny zabudovanym noZem pro odiezavanl folie). Sife svéaru 2
mm, svar je vodolésny a vzducholésny.

Technické parametry
HI200 HI300 HI500 HC300 HC400
Max. délka svaru 200 mm 300 mm 500 mm 300 mm 400 mm
Site svaru 2 mm 2mm 2mm 2 mm 2 mm
Doba svafenl 0-2 sec. 0-2 sec. 0-2 sec. 0-2 sec. 0-2 sec.
Instal. pfikon 260 W 380 W 600 W 380 W 500 W
Napajeci napéti 230V /50Hz | 230V /50H=z | 230V /50Hz | 230 V/ S50 Hz | 230V /! 50 Hz
Hmotnost 3.0 kg 4.0 kg 6.0 kg 5.4 kg 7,3 kg
Zabudovany nuZ ne ne ne ano ano

Zafizenl nevyZzaduje zvlastnl kvalifikaci obsluhy. Nezbytné informace o praci se strojem
a berxpelnosti pfi praci se strojem obsahuje tento navod.

POSTUP PRACE

1) zkontrolujte, zda napétl ve Vasl siti odpovida 230V/50Hz a pokud ano, zapojte kabel do zasuvky

2) sefidte Casovy spinad podle tloustky folie uréené ke svatenl. Pokud pouzijete silngjsl félii, zvyste
dobu svateni pomocl ¢asového spinace. Umistéte folii uréenocu ke svéafeni mezi Celisti. Uchopte
driadlo homl Celisti a tladte ho smérem dold ke spodni ¢elisti. Svafovanl probiha pouze, pokud
svitl dioda (poz. 16). Jakmile dioda zhasne, nechejte jesté cca 1 - 2 sekundy celisti stladené
k sobé, aby se folie nenalepila na silikonovou gumu (v pfipadé svafovaci &elisti HC odriznéte félii
zabudovanym noZem)

3) v pfipada, 2e dojde k pletavenl svaru, snizte teplotu

4) pokud svar nenl proveden dostatecné, teplotu zvyste

5) jakmile jste nastavili dobu svafeni, nenl potfeba pfistroj resetovat, nastaveni zlstane neménné

6) pokud se svalelkou nepracujete, nemusite ji odpojovat ze sité (Pokud je &elist v horn! poloze,
plistroj nepracuje - jeho spotfeba je zanedbatelna.)

UDRZBA A CISTENI

= vidy udrzujte svafovaci plochu c¢istou. Pflilepeng zbytky félie sniZuji Zivolnost svafovaciho
planZetu, teflonu a silikonové gumy.

« nikdy neodstranujte nedistoty vihkou tkaninou - k ¢isténl pouZlivejte pouze suchou drsné&jsi tkaninu

veskery potrhany teflon odslrante najednou, jinak by pfistroj mohl zkratovat a poskodil by se. Vidy

kdyZ vymeénujete svafovaci planzet, vymeénte take horni (popf | spodni) teflanovou tkaninu

k vyméné dild pouZivejte pouze onginainl dily

pokud je silikonova guma cpotfebovand nebo poskozend, otodte i nebo ji vymeénte

pokud pfistroj opravujete, odpojte je] od elektricke sité

chcete - li zvysit Zivotnost teflonového pdsku a pfitorn odstranit pfilepovani félie, potom

pravidelné nastfikujte spodni silikonovou gumu a teflonovy pasek silikonovym olejem

POUZE PRO TYP S ODREZAVACIM NOZEM - vyména odfezdvaciho noZe: posufite nii2 smérem ke
Stérbiné u drZzadla ¢elisti. Zvednéte jezdec (klouzatko) nahoru a vyjméte ho Povolte $roub a vyndejte
nl2. VieZte novy niiz, utdhnéte sroub a znovu vioZle jezdec (die Sipky)
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Upozornénilll

Nastaveni &asu svéafeni na pfili8 vysoké hodnoty sniZuje

svafovaciho planZetu, ale i celého zafizenl.

POPIS DILU
1 DrZadlo celisti 11 Spodni teflonova paska
2 Svafovaci telist 12 Horni teflonova paska
3 PruZina celisti 13 Pouzdro uchyceni kabelu
4 Deska 14 Kabel
5 Silikon 15 Svafovaci planiet
6 Uchyceni 16 Dioda signalizujici svafeni
7 Kloub 17 Nastaveni £asu svafeni
8 Podpéra kloubu 18 Owvladaci panel
9 Kryt 18 Proménny rezistor

10 MNerezovy kryt 20 Packa spinade

Typy HC
36 Nuaz

37 Jezdec noie
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VYMENA SVAROVACIHO PLANZETU

Odpojte pfistroj ze sité!

uvolnéte teflonovou pasku a vyjméte ji
odstraiite poSkozeny svafovacl planZet z napinaciho ustrojl

B R

umistéte teflonovou pasku pfes svafovaci planzet

SCHEMA ZAPOJENI
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Zivotnost teflonové pasky,

jeden konec nového planZetu upevnéte do napinaciho Ostroji
druhy konec planzetu upevnéte Sroubem tak, aby byl napnuty a rovny
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NAHRADNI DILY A SERVIS

Za spotiebnl materidl jsou povaZovany néasledujicl nahradni dily:
s Svafovacl planzet

e Homl (dolnl) teflonova paska

o Silikon

o N2 (pro HC)

Vyrobce pra Vas pfipravil sady béznych nahradnich dild. Vice informaci Vam poda Va$ distributor.

BEZPECNOST PRACE

UPOZORNENI: Pfi pouZitl tohoto zafizenl by méla byt vidy zajisténa zakladnl bezpeénostnl
opatfenl, aby se pfedeslo pfipadnému riziku poranénl obsluhy stroje &i podkozenl strojé.

POZORNE S| PRECTETE TENTO NAVOD K OBSLUZE PRED POUZITIM STROJE!

Vidy udriujte pracovni plochu v Cistotd. Nepofadek na pracovnl plose mife byt pficinou
zranéni.

Vidy zvaiujte moiné dusledky vlivo prostiedi pfi pracovnim procesu. Nevystavujte zafizeni
desti &i vinkému prostfedl. Pfi praci vidy pouZivejte dostate¢né osvétlent.

K &isténi nepoutivejte vodu ani paru

Uchovévejie mimo dousah nepovolanych osob

Pouze obsluha stroje, kterd je seznamena s veskerymi pokyny pro praci se strojem dle tohoto
navodu smi pracovat s timto strojem.

PouZivejte zafizenl pouze spravnym zpasobem: PouZivejte stroj vyhradné pro Uéely, pro kieré
byl konstruovan.

Poutlvejte pouze doporuené nihradnl dily a doplikova zatizeni: Pl pouzitl jinych neZ
doporuéenych dill se vystavujete nebezpedi poskozenl stroje ¢i lidského poranéni,

Nikdy nezapinejte stro] naprazdno. V pfipadé nedodrZeni dochazi k poskozeni &i zni¢eni
stroje. Nikdy nestrkejte Zadné jiné pfedméty pod svalovacl Celist nez doporuéené obalové folie.
Vidy si nechte opravovat Va3 stroj pouze v autorizovaném servisnim stfedisku. Oprava
mUiZe byt provedena pouze kvalifikovanym pracovnikem. Za vzniklé &kody a zavady zplsobené
neodbomym z4sahem nenese vyrobce ani distributor odpovédnost.

ORIENTACNI TABULKA NASTAVENI CASU SVARENI (plati pro svafovaci planzet)

Ukazatel Polyethylenova félie (PE) Polypropylenova (PP) nebo jina félie
vyzadujici vysokou teplotu svéfeni
1 do 0,06mm
2 do 0,10mm
3 do 0,15mm
4 do 0,20mm do 0,03mm
5 do 0,04mm
6 do 0,06mm
iz do 0,08mm
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