FABORY

SETTING THE STANDARD
IN FASTENING SOLUTIONS

OF COURSE.

MaxxFast Kotvici Sroub
Promaxx Ocel Pozinkované

M12X130

Cislo produktu
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Technické parametry

Pramér (d-D)
Délka (L) (mm)
Poznamky

M12
130

Code = Pismenovy
kéd oznaceni do =
Jmenovity pramér
vrtaku df = Velikost
otvoru v konstrukci
h1l = Hloubka otvoru
k nejhlubSimu bodu
hnom = Minimalni
hloubka vyvrtu
otvoru hef = Uginna
hloubka ukotveni
tfix(max) = Tloustka
upev. Dilu s =
Velikost kli¢e ring @
= Krouzek o priiméru
Scr,N = Odstup
characteristicky
Ccr,N =

Vzdalenost okraju
characteristicka
Smin. = Minimalni
odstup Cmin. =
Minimalni vzdalenost
okraju Nrec =
Doporucené
zatizeni v kN Tinst =
Utahovaci moment
v Nm Pfipustné
zatiZzeni plati pro
jednu kotvu pfi

Znacka
UBB
UNSPSC
EAN

BAL. od 25

Standardy

30554.120.130
500619775215
31162101
8715494120555

Pouze celé baleni



Material (dlouhy
nazev)

Povrchova uprava
Zavit

Typ €.

nepopraskaném
betonu (tlakova
oblast), pro tfidu
betonu C20/25,
vCetné Castecného
bezpecnostniho
faktoru yf=1,4 a
jsou-li vzaty do
avahy Scr,N a
Ccr,N. Dojde-li ke
snizeni odstupl a
vzdalenosti hran,
je tfeba proveést
prepocet sil s
vyuzitim technické
prirucky nebo
vypoctového
softwaru, které
jsou k dispozici

na vyzadani.
Konecné vypocty
by mély odpovidat
Evropskému
technickému
osveédceni (ETA),
také toto osvédceni
je k dispozici na
vyzadani.

Ocel

Pozinkované

Metricky zavit
PROMAXX

Technicka specifikace

hef
Kod

Krouzek @
do

t fix(max.)
Crnin.

S

Tinst

Sc N

70
H
105
6.35
14
24
12
34
105
19
60
175

Technicky nakres
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